Приложение 5
Карта за внедряване на система за визуален контрол
Позиция



Съдържание на позицията
1.Индентификационно

Всеки тип машина или инсталация да бъдат              






маркирани със съответен цвят.






Всяка кутия с тип инструменти или части и 






материали да бъдат маркирани по съответния начин






маркиране.

2.Индикация на смазочните

Всеки тип смазка да бъде обозначена и маркирана с материали.






Определените места за смазване да бъдат обозначени 






с табелка със съответна форма, в която се отбелязва 






датата на смазване.

3.Индикация на граничните

Да се обозначат с червен цвят допустимите 

стойности на измерване на

стойности на измерване.

измервателните прибори.

4.Индикация на посоката 

Посоката на движение на движещите се части да 

на движение.



се обозначи със стрелка.

5.Индикация на температурни
Да се поставят термопластини, които с изменение 

промени.



на температурата променят цвета си и сигнализират






за настъпилите промени.

6.Индикация за състояние на
Да се сложат означения на винтовете и гайките,

винтовите съединения.

които да сигнализират за разхлабването им.

7.Опростяване на проверката.
Да се постави прозорец, което дава възможност да се






наблюдава и контролира работата на машината.

8.Индикация за посоката на

Да се поставят надписи отворено или затворено
движение на клапаните.

върху клапаните. Надписите да бъдат в различен 






цвят и отдалече да сигнализират положението 






на клапана.

9.Индикация на тръби и

Различните типове тръби, в зависимост от предназна-

тръбопроводи.


чението им да бъдат оцветени по съответния начин.






Посоката на движение на потока в съответната тръба






да се маркира със стрелка. Да се обозначи посоката 






на отваряне и затваряне на крановете и вентилите.

10.Индикация за превантивна
Да се сложи карта, картон или табела със      

поддръжка на оборудването.           съответната форма на машината, инсталацията или                             



                        съоръжението, на които да се отбелязват точките и 






датата на контрол. Да се поставят табели с диаграми






за поддръжката, които да фокусират вниманието на 






сътрудниците върху различни проблеми, достижения






и факти, свързани с поддръжката на оборудването.


